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BLOQUE I. Tecnologías de fabricación

Tema 0. Introducción a los procesos de tecnologías de 
fabricación
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Introducción a las Tecnologías de Fabricación

Las tecnologías de fabricación son un pilar básico de la producción industrial

MATERIALES 
(SELECCIÓN)

OPERACIONES 
SECUNDARIAS 

(UNIÓN, SUPERFICIES)

PROCESOS DE 
FABRICACIÓN 

PRIMARIOS

OPERACIONES 
DE ENSAMBLAJE

COSTE FINAL

REQUERIMIENTOS  DISEÑO
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Selección del proceso de fabricación

Introducción a las Tecnologías de Fabricación

El diseño de un correcto

proceso de fabricación es

fundamental  Dificultad

para cambiar durante la

realización del proceso
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Reducción de costes

Coste del 
material

Coste del proceso 
de fabricación

Costes de 
ensamblaje

Cantidad, tipo  Además tiene influencia sobre el 
proceso que se puede aplicar

SELECCIÓN DE 
MATERIALES

Introducción a las Tecnologías de Fabricación

OPTIMIZACIÓN DEL 
DISEÑO

Reducción del número de operaciones de ensamblaje 
 Reducción del número de piezas a ensamblar

Análisis de las alternativas según el material, la 
geometría, número de unidades  Tener en cuenta 

aspectos como el número de operaciones secundarias 
requeridas
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Reducción de costes - Ejemplos

Introducción a las Tecnologías de Fabricación
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Aspectos generales durante la etapa de diseño

La implantación de técnicas o estrategias de diseño conlleva esfuerzos mayores
durante esta etapa, sin embargo, pueden reducir el tiempo final de lanzamiento
de un producto

Introducción a las Tecnologías de Fabricación

Mayor coste inicial de 
diseño

Mayor facilidad de 
ensamblaje y fabricación

Menor complejidad del 
producto final

Menor número de piezas
Menor número de 

cambios (rediseño)

T1 - 6
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Aspectos generales durante la etapa de diseño

DFA (Design for
Assembly)

Introducción a las Tecnologías de Fabricación

Simplificación de la estructura del producto, reducción del número de 
componentes/piezas  Reducción de operaciones de ensamblaje, 

problemas asociados a las mismas
DFM (Design for
manufacturing)

Modificaciones en el diseño del producto para lograr una mayor facilidad 
en la fabricación  Elevado conocimiento de los procesos de 
fabricación, limitaciones y recomendaciones sobre los mismos

DFE (Design for
environment)

Los productos deben diseñarse teniendo en cuenta el efecto causado 
sobre el medio ambiente, desde su fabricación inicial hasta su 

desechado  Análisis del ciclo de vida  From Cradle to Grave
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Aspectos generales durante la etapa de diseño

DFA (Design for Assembly)

Introducción a las Tecnologías de Fabricación
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Aspectos generales durante la etapa de diseño

Introducción a las Tecnologías de Fabricación

DFM (Design for manufacturing)  Recomendaciones generales

• Indentificación de características críticas (tolerancias, acabados superficiales)
• Establecer tolerancias máximas para cada característica relevante del diseño
• Determinar capacidad de los procesos para dichas características
• Evitar tolerancias muy ajustadas
• Tener en cuenta tareas de inspección de las piezas
• Minimizar el número de superficies a mecanizar
• Emplear métodos comunes de fabricación, si es posible
• Diseñar radios y perfiles con holgura en colada, moldeo o mecanizado
• Evitar operaciones secundarias, tanto como sea posible
• Empleo de un buen diseño detallado según norma donde queden claros todos 

los aspectos del proceso de fabricación (útiles, insertos, etc.)
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Aspectos generales durante la etapa de diseño

Introducción a las Tecnologías de Fabricación
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Selección del proceso de fabricación
Algunos de los criterios más habituales para seleccionar un proceso de fabricación:

Introducción a las Tecnologías de Fabricación

Número de 
unidades

Disponibilidad 
y coste del 

material

Consumo 
energético

Mantenimiento

Mano de 
obra

Tiempo de 
procesado

Coste de 
herramientas 
(moldes, etc.)

Coste de 
los equipos

Pérdida de 
material

Requerimientos 
previos

Calidad 
superficial 

Tolerancias

Geometría

Número de 
unidades

Reciclabilidad
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Tecnologías de fabricación

Introducción a las Tecnologías de Fabricación
Existen un gran número de técnicas de fabricación
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Tecnologías de fabricación

Introducción a las Tecnologías de Fabricación

No todas son posibles con todos los tipos de materiales y geometrías 
Tablas, mapas, programas de selección
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